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Instructions de montage du kit

© Renaud ILTISwww.cncfab.fr



1

11
1.2
13

N

lw

[E5N

(&1

1o

6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

I~

100

I©©

10

Sommaire

INVENTAIRBU KIT 3
VISSERIE 3
MECANIQUEMOTEURS ET PETITERRECTIQUE 3
ET LE RESTE 4

OUTILS ET FOURNITBRE 5

DETAIL DES VIS 6

CONSEILS 7

TOURS DE MAIN 7

MONTAGE 8
MONTAGE DES OUTILS 8
QHANFREINS 10
COLLAGES 13
PORTIQUE 25
SOCLE 60

INSTALLATION DU LOHEL 92

PARAMETRAGE DU LAEIC 93

REGLAGES DE LA MUINTZD+ 95
LES CONSEILS PATRON 95
UTILISATION CONFORKRIEMISE EN SERVICE 96
CONSIGNES DE SECERIT 98

La présente notice serd effectuer lemontage deséléments du kit de la MiniCut2D elle ne|
RSGFATES LI & €F Floe2y RS aQSy ASNIIAND

. 2dz2¢6dz0 S aAyA/ dzin53> t fQFRNB&aasS adzagdlyas
https://www.youtube.com/playlist?list=PLPD1UMErGTkFFu206gvux7w60QwRddFha

Elle est accompagnée du déroulé complet, scindé en 30 vidéos qui se trouvent sur la chaine


https://www.youtube.com/playlist?list=PLPD1UMErGTkFFu2O6qvux7w60QwRddFha

1 Inventaire du kit

1.1 Visserie:
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1.3 Etle reste

Dans la suite d&a notice, les piéces en CTP seront désignées

1 Soit par le numéro qui est gravé dessus. Exemplssemblez les pieces 34 et 35.
9 Soit par leur forme ou leur fonction. Exemplele plateau». (Pour des raisons esthétiques,
toutes les pieces ne somgas numérotées



2 Outils et fournitures

Pour monter votre MiniCut2g vous avez besoin de

1 Un jeu de petites clés Allen (un tournevis a embouts peut convenir).

1 Untournevis cruciforme de taille moyenne.

1 Un tournevis cruciforme de petite taille.

1 Unepince a becs de taille petite a moyenne (pour serrer les colliers en plastique et pour attraper

les céables électriques).

Des clés plate de 7, 8 et 10mm.

Une petite pince coupanteuR S$& OA &St dzE 6 LJ2 dzNJ O2 dzLISNJ f QS E (i NJ

T UnOKAFTT2Y 0LRdzNJ aQSaadz2SNJ f£Sa YIAya | LINBA | @
de doigts sur le chassis de la MiniCut2d+).

1 Un réglet de 30cnou un métre-ruban.

= =

Si vous avez choisi un kit dont les soudures et sertissages ne sontpagias aurez besoin également

T 5QdzyS LAYOS t RSYdzZRSNM

T 5Qdzy FSNI L &2dzRSNJ 62dz YASdzEEZ dzyS adl idAzy RS

f 5Qdzy S LIAYOS £ &ASNIANI £fSa LISGAGSa O02aasSao
584 SESYLX S& RQ2dziAafa ljdza O2y @k Biysy\®yfiiibe/AHOLATIVIR 2 v Y

Les opérations de soudure et de sertissage a réaliser sont détaillées dans la vidéo suivante


https://youtu.be/AHI01ZrIVd8

3 Détail des vis

TN
00

N° | Désignation Quantité N° | Désignation Quantité
1 | Vis CHC M3x8 4 18 | Rondelle M5320 3
2 | Vis CHC M3x10 | 10 19 | Ecrou M5 standard 6
3 | Rondelle M328 | 21 20 | Ecrou M5 haut profil 3
4 | Vis TBHC M4x8 | 2 21 | Ecrou M5 nylstop 3
5 | Vis TFHC M4x10 | 6 22 | Vis TBHC M6x16 6
6 | Vis TBE M4x16 | 67 23 | Tige filetée M6x84nox+ bouton | 2
7 | Vis TFHC M4x16 | 2 24 | Tige filetée M6x348 inox 1
8 | Vis TBHC M4x20 (ou TIY) | 2 25 | Rondelle Me@12 6
9 | Vis TBHC M4x25 | 2 26 | Ecrou M6 standaré. Nylstop 4+2
10 | Rondelle M4@10 | 8 27 | Boutons moletés M6

11 | Ecrous M4tandard | 71 28 | Manchon M6x30 + vis M6x10

12 | Ecrous Mylstop | 2 29 | Vis a bois 2.2x13 4
13 | Ecrou rectangulaire M4 | 6 30 | Vis a tdle 2.9x6.5 3
14 | Vis TFHC M5x30 | 3 31 | Vis a plastique 3x12 24
15 | Vis M5x50 téte large | 2 32 | Vis a plastique 4x8 12
16 | Rondelle M5@10 | 8 33 | Vis a plastique 3,5x25 2
17 | Rondelle M5@12 | 4

CHC téte Cylindrique, empreinte Hexagonale Creu$&HC Téte Bombé, empreinte Hexagonale Creuse
TBE Téte Bombée a Embase, empreinte hexagonale creliBelC Téte Fraisée (en cone a 90°), empreinte Hexagonale Creuse



4 Conseils

9 Pour obtenir un bon résultat final, il faut veilletravailler sur une surface plane et dégagée

T 1S YASdZE Sai : ke adibge Suki doiRade uh pl&sif qui peut étre gacta e
souci de trop bien fairelravailler avec soiet respecter les consignesst suffisant pour obtenir
une mahine pleinement fonctionnelle.

1 Attention ane pas serretrop fort les vispour ne pas arracher les filets @wop) écraser le bois.
Attention, il faut serrer un peu quand méme, ma@ dzy’ S ér¥ dgéyefaldl vaut mieux serrer

Y2RSNBYSyYy(d SO O2y(iNbfSNI S &SNS ASNNILIE aR § &@zS
I SO t QSELISNASY OSs L2dzNJ £t Sa y20A08a Sy oNAO2

plus expérimentée et &aire quelques essais dans des chutes de bois.

T LydziAt$ ﬁe é @2 dz& (2 NIinarbl I Nacoupedar GUNIRUE esh urNbcBdé qULINS

yQl LI a a Bri eftréfReCpdry ddnneIN&hors Esultats.

91 Desvidéossont disponibles pour ontrer en images qui bougent certaines étapes du montage.
Elles ne sont pas indispensab®es Af aQF 3A G RQdzy O2YLX SYSy

[ 2NRlj dzQdzy S OARS2 Said RAaALRYAOE S (Gdirfe ENCFABR) Y

5 Tours de main

. Le chassisde la MiniCut2¢ est en contreplaquéabrégé «CTP»> dans la suite de la notice) Q Sua'!
. matériau vivantet il peut arriver légérement cintré dans le Kita conception de la machirient compte
. de cela, le montage est prévu poredresser les éventuelles déformations du contreplaqué. :
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: Un aimant monté sur un manche (fourni dans le kit) facilit
. grandement le placement de deins écrous.

' TesterRATFSNBYy(iSa 2NASyidldAz2ya R
. celle qui est la plus adaptée a la situation. !
aSGONB tF GAa Sy LXIOS &Iyl F




6 Montage

6.1 Montagedes outils

CNCFAB ne recule devant rien et vous fournit un aimant de maintien des écrous et une fraise a chanfrein
manuelle qui auront toute leur place dans atelier une fois le kit monté!

6.1.1 Préparerespiécesen CTP de la photo-dessous, le fraise@K | Y FNEAY SNE  QF A Y

1 1vis atodle 2.9x6.5
1 1 rondelle M4&8
7 10 vis a plastique 3x12

[QF 888Yo6f 38 RSE 2dz2irf d SAOUNBE LA GdAE S REyE I

612 Dt AaaSNI f I NRY fS adzNJ t+ @Aa t aedn&TPSdansPA a
fS GNRBdz LISNOS t EGNBYAGSSE alya &aSNNBN




6.1.3 LYASNBNI f QFAYlIYyd Si aSNBNJ Y2RSNBYSyO:t @Aa

6.1.4 Assembler lapiéce It f Qdzy S Ri&ésidBrfiqies f QF A R YRS paddN8 & QA Y
dessoudJdzA & NB G 2dzNY SNJ t QSyasSyoefS Si It AaasSNI:fF  FNI.




6.1.5 WSFSNIYSNI £ Q2dzi At | @S Ovistebtante3\dand s phidages tesfés breS i €

Lesoutils CNCFAB sont préts

6.2 Chanfreins

6.2.1 Préparer le plateau, ainsi que
1 les pieces 42 et3
1 1vis TFHC M6x10
1 1vis TFHC M6x16

[ Sa OSNDfS&a 3INI@Sa | dzi2dzNJ RS&a LISNXel 3Sa Ay RAIdzSy
vis TFHC rentrentierement dans le chanfrein. La vis M6x10 sert de gabarit pour le plateau, la vis M6x1€
sert de gabarit pour les pieces 42 et 43.

[ Q2LISNI A2y O2YLJX § iDUBBE GAaArAofS RlIya I @ARS?2

10



6.22 /| KFYFNBAYSNI G2dzi RQI & 2NRaisanfes moudkekhetzts deRdsasion hukcs O S
la fraise tenue bien verticale. Enlever régulierement les copeaux. Tester régulierement avec la vis M4x16
2dzaljdzQt OS jdzS ftF: GsiS I FFtSdzNB I+ adzNFI OS

Eviter de faire rentrer la téte plus bas que la surface, car led@o®mprimera lors du serrage et la téte de
la vis rentrera encore un peu plus dans son logement.

11
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Ici aussi, la téte doit
affleurer la surface,
sans rentrer plus.

€
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6.3 Collages

6.3.1 Préparer:
1 Lespieces 7,9, 10, 14, 15, 17, 18, 24, 25,33 a 36, et 42 a 49

6 vis a plastique 3x12

6 rondelles M328

2 vis a plastique 3.5x25

4 écrous M6

Le flacon de colle a bois

Le plateau en CTP

Un chiffon

Des lests qui totalisent 4 & 5 kilogrammégdA f S& RS f A @PGNBax RS!),. 5%
L 2Y04aX oFGUGSNASAE 2NRAYIFGSdzNER LR2NIFof Sax

=4 =4 =4 4 -4 4 -4 -

Prévoir une surface plane et dégagée pour la mise en charge du plateau lors de son collage sur ses
raidisseurs.

9y O & RQdzi At Adisldéjares yotrePEsseyson, aténtidn & netpas prendre uhie aprise
trop rapide caré CTRibsorberapidementf QS| dz O 2 yidic8ll¥ az§ui dRdéI¥rad sa prise.

La vidéo du collageYOUTUBE
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6.3.2 Poser le plateau, face gravée sur le plan de ttava

6.3.3 t 2dzNJ OKI Ij dzS NI A R A ZeacSliezNaRranth@ deya pieeeI$Bcatés el temaiisNS
O2YYS AdzNREDAYHZASLIA A  QSYy T AL SNDHt&l pladieaudj 8zA R F S A dra
gravé Commencer par les pieces éf718.

14
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6.35 WSU2dzNYySNI £ S LI FGStHdz S f pendart leddEh&dldella@ded  Sa

LyS F2A4 1jdzQAt Sad OKIFNHSE O2yGNBESNI fF LIR2aridaz

Les pieces vont étre assemblées en formant un angle droit, aveaneéras et le chanfrein visibles sur la
FI OS SEGSNASHNNBE RS fQly3atSo

16



6.3.7 Encoller la tranche de la piéce 43 ainsi que les c6tés du tenon

l 3aSY0ofSNIfIl LASOS no SO fF LMASOS wn Si Saadz
angles).

Procéder de méme pour les pieces 25 et 42. |l faut obtenir deux ensembles parfaitement symétriques
17



18



/| 2t €t SN SyaSyofS fSa LIA BLS,PpuiswieserBine vie 315xBiRvdeichlefnantdzo { S
au travers des deux pieces Sy | LILJdzeé | y& LJ2 dzNJ 1j dzQSt t Sa NBaGSyd

Encoller ensuite le tenon de la pieamsi constituée et le glisser dans les logements de la piéce 7

19



Procéder danéme pour les pieces 35 et 36

6.3.9 Les cotés du chassis de la MiniCut2df 80 O2y 4G A GdzSad RS f QlFaasSvyof

Si RS tQraasSvyoftl3a3S RS fF LASOS np @SSO f LIASO

numeéros. Le matien pendant le séchage de la colle est assuré par les vis 3x12 et les rondelles M3

6.3.10 Encolleff Q S yd& 14 pidce 9 et le présenter en facefde€ S yd@ 18 pldce 44

20



Assembler les deux pieces, essuyer la colle qui déborde, vérifier soigneusement le positionnement pour
i dzS8 t S& RSdzE LIASOSa a2ASy DAINASING AiySY B @ foGdryi S Ya
dans le trou central de la piecel® O 2 Y YiRagd adesbolis)

+AaaS8N) SyadaAaidsS tSa8 RSdzE A& RQSEGNBYAGS&E Ydzy A Sa
d N NJ Y2RSNBYSYy({i Sy YIAyaSylyid o

Si la piece semble trop courbée, il est possible a ce stade de corriger cette courbure (desserrer un peu le:
GA&aY O2NNAISNE NBAASNNBNLO® ! yS f SISENE O2 dzND dzNB
autres pieces du chéiss

21



6.3.11 Procéder de méme avec les pieces 45 et 10. Les vis se mettent du c6té de la piece 10

22



6.3.13 Glisser les 4 écrous M6 ddesirs logements dans les piéces 9 et 10

Pour chacune des pieces 46, 47, 48, 49, procéder de la fagcon suivante

1 Encoller la face de la piéce en restant loin du trou central (pour éviter que la colle ne coule dans le
0 N2 décre§, f Q

 Présenterla@ceauR Sa adza RQdzy SONRdzz 60ASy OSYyiNBS:E RS
aligné avec le bord des pieces 9 ou 10.

T tfF1jdzSNE S&adz2 SN f QS E OS R eintré® Surtddtadd phsiiépasser Ik 2 dza
bord des pieces 9 et 10

23



Pour contrdler la bonne accessibilité des écrous M6 et les centrer pendant le séchage de la colle, utiliser -
vis M6x16:. elles doivent se visser dans les écrous sans forcer et sans frotter sur:le CTP

24



6.4 Portique

6.4.1 Préparer.

1 Les pieces 19 et 20.
1 2rails de guidage en aluminium de 346mm de long.

1 14 vis 4x8.
ATTENTIOM f QAYGSNASdzNJ RS&d N}YAfa RS 3IdzARF3IS Said fS3

6.4.2 Retourner les pieces 19 et 20 pour ne plus voir les numéros. Fixer ensuite les raits aiedx8
comme surlesimagesRiSa a2dza® +AaaSNJ RQFo2NR alya aSNNBNE
les vis sont en place

25



Les enfiler dans leurs logemerds respectant exactement les @mntations desphotos ctdessous.

Piece 2Q

26



Méme chose pour la piece 19

6.4.4 Fermer légerement les colliers qui se trouvent le long des rails en aluminium. Laisser ouvert le
collier qui se trouve au bord du CTP




T
T
T
T
T
T
T
l

Préparer.

2 patins de guidaggunes

Les chariots 42 et 43

2 vis TFHC M4x16

2 vis M4x20 (TBHC ou TB croix)
2 vis TBHC M4x8

4 rondellesM4-@10

4 rondelles M&g12

4 écrous standards M4

28



6.4.7 Fixer les vis M4x16 dans les logements fraisés avec une rondelle et un écrou. Serrer en faisant
rentrer légérement les rondelles dans le CTP

6.4.9 Puis enfiler les chariots sur les pathy’ NB & LIS Ol | YRS ff MdeRsGaSiis<@iiivin2 y
écrou et une rondelle sur la vis du patin. Serrer en faisant rentrer |égérement les rondellds €ar3

CTP.

29



6.4.11 Préparer.
1 Les piéces 22 et 23
1 2 petits moteurs
1 8visCHOVI3x8
1 8 rondelles M3238

© ©
°‘

©coo0o ITTY 11 © 000

6.4.12 Fixer les moteurs sur les piéces en CTP avec les vis et les roBd¢lleNB a LIS O (i | yé
f QA Yide3®usSekrer en faisant rentrer légérement les rondetless le CTP, mais sans exces.

30



6.4.14 Préparer.

1 Les pieces 37 et 38
1 Les 2 interrupteurs a roulette avec les cables les plus longs
1 4 vis a bois 2.2x13

wisng Ak (=D
YL Ha NT 22

6.4.15 Fixer un interrupteur a roulette sur chaqpéce en CTP dans les trous les plus proches du:bord

31



6.4.16 Préparer.

1 Les chaines porteable

Les cables munis de ressorts
2 vis TBHC M4x25

4 rondellesM4-@10

2 écrous M4 nylstop

= =4 =4 4

6.4.17 Séparer le dernier maillon femelle de chaque chaine

6.4.18 Enfiler lexcables dans les chaines en entrant par le maillon femelle

32



6.419wSOf ALJASNI £Sa YIAttz2ya Sy FlrLAaalyd azNIANI f Sa
O02YYS adzNdessaus Y 3S OA

64209y FTAf SNJ dzy S @A & anEHp Rleyeasuite S Od&IE phis in$lesR Q dzy S
chariots en CTP

64219y FAf SN SyadzA S dzyS | dziNB NRYyRSttS Si FAESN
du CTP.

33



Le serrage doit étre juste suffisant pour que la vis reste a peu prés perpendicul&iEPaumais il ne doit
pas empécher la rotation de la chaine autour de la vis.

6.422t NP OSRSNJ RS YsYS LI2dzNJ f Qf dziNB OS> RS Tl 2y

6.4.23 Préparer.

1 2 colliers plastiques
1 2vis atble 2.9x6.5

34



6.4.24 Glisser le ressort dans le trou du chariot et le vissetesaoté comme etdessous. Tirer doucement
le cable a travers la chaine si nécessaire.

35



6.4.26 Serrer le collier en laissant une boucle de cable de 2 & 3cm qui gerfhett QSEGSy &aAr 2y |

6.4.27/ 2 dzLISNJ f QS E OS RiRyldicabiidl K2 f © § BNNBMA &S RS 1 OKI
chariot mais sans le tendre (il ne doit pas étre contraint)

36
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6.4.30 Glisser les patins dans les rails par le haut, en écartant le collier en plastique du haut pour laisser ¢
passage au charioEnfiler le dernier maillon des chaines sur le collier en plastique resté crvéatsant
sortir le cable électrique du cété du rail

38



6.4.32 Couper le plastique en exces

6.4.33 Retourner les pieces et pousser les colliers le plus pres possible du bord de la piece en CTP (ce qt
LISNXY S RS aQl &aadzNBNJ |jargeméntdu &bty yS yS 3IsyS LI a f

lll\
E 2

7 v,

=t
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6.4.34 Préparer.

1 2vis TBE M4x16
1 2 écrous M4
1 Les piéces 37 et 38

40



6.436CFANB LI aaSN)ItSa ONofSa RS f QAy &8 MaudhkKes txs8)

puis dans les colliers plastiques qui longent le rail. Passer sous le chariot

41



6.4.38 Serrer le collier du haut en prenant garde a ce que les cables ne pairtop tendus quand on les
LX I 1jdzS RlIya fQSyO0O20KS RS I LASOS Sy /¢t o [/ 2dzLIS

6.4.39 Serrer les autres colliers en tendant les cables au fur et a mesure et en le mettant bien a plat. A la
sortie de la chaine, bien plaquerle €86 NR dz3S O2y GNB S /¢t | FAY | dzQ

ne pas trop le tendre afin de ne pas le contraindre
© S ; £ v 4 N \\

42



6.440/ 2 dzLISNJ £ QSEOsa RS LI atGAljdzS RSa 02ttt ASNE 0AS
passer tous les cables dadedgrou ovale de la piece en CTP, commeesisous
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6.4.42 Préparer.
1 Les deux petits moteurs
1 Les piéces 26 et 27
1 4 vis TBE M4x16
1 4 écrous standards M4

Amener les tétes des vis au contact, sans serrer

44
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(0p))
Z

6.4.46t N2 OSR

J RS Y té Sle facagnSyinétiiqRe, elzjrépBrer Geux poulies aluminium

2

i

6.447Df AAASNJ) dzyS OfS !ftftSy RIya dzyS @Aa RS LINBaaa
2dza lj dzQt Qdbichd ldzSTPSerrer |&vis §le pression, puis serrer la deuxiéme vis de pression. Ce
serrage doit étre ferme.

46



6.4.49 Préparer.
1 Lapiece?7
2 vis M5x50
8 rondelles M5@10
4 rondelles M5@20
6 écrous M5 standards
1 4 roulements petits roulements a billes 16x5x5

= =4 =4 4

ATTENTIONes roulements a billes sont Iégérement gras, les essuyer et ne pas tacher le CTP.

Les roulements, écrous, rondelles et vis vont permettre de réaliser les poulies de renvoi de la courroie. lls
ASNRY(l Y2yGSa RI ydessdu®2 NRNE RS f QAYIF3IS OhA

{I‘ = =\ =N :\ =
e O® @ (0)C
AW
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Retourner lapiece 7&EAESNI £ S& @Aaa | SO dzyS LISGAGS NRYRSTt .
commence a entrer dans le CTP

ATTENTION, les pictogrammes de sécurité qui sont gravés ne doivent pas étre visibles, ils sont contre la
table !

6.4.51Enfiler les différerd St SYSy Ga RS f | LJ2ddsbousSAtténsiovi,YeS grandzdJ f Q
NEYyRSEfSa 2yid dzy 02 NR LeBodrarohd\dbiBeyfeldfient®du ¢ifé désdzS Q|
roulements Régler le bord du dernier écrou & 36mm de la face du gdiBserref S& RS dzE S ONR
@S NAER f QblapieNSpouligedzplace

36mm

Procéder ainsi des deux cotés

48



6.4.52 Préparer.

1 Les piéces 39 et 40
M 10 vis TBE M4x16
M 10 écrous M4 standards

6.4.53 Enficher la piece 39 sur la piece 37. Attention § aiz

S

LI 888y o0ASY RIya fQSy020K

w»

Q
o]
Q
(o)
Q

0 Q0 00
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LYaSNBN) f QSyaSyot S RS toedéspdiles Veiller de yjuk le febsori gasse@ans 1
la fente sans forcer. Utiliser la souplesse du CTP pour aligner progressivement toutes les encoches, ainsi
jdz§ ft QFES RS tI LRdzZ AST alya GNRLI F2NOSNI L2 dzNJ y

Dr e

50



6.4.58w S (i 2 dzNJy S NJ R<emibleSres&tg contre 1@ flah de travail et vérifier la position des
L2 dzf ASa RS NBYy@2Ad [ QSONRdz GSNX¥YAYIFf R2A0 LINBald
RA & G L5hi, maispas plus

de 0 & 1.5m [

B o —— ot
14 T) = = : _
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6.4.59 Préparer.

1 Lapiéece 8
M 8vis TBE M4x16
M 8écrous standards M4

Procéder avec douceur, desserrer si besoin des vis M4x16 pour obtenir plus de souplesse.

52



6.461CAESN) f QSyaSyot S I @S OcoritaStasan®dedier SG f S& SONR dza =

el d i P/ s
-l =i ‘f{'ﬁﬁl ;

6.4.62 Préparer.

M Les deux courroies de 87cm
1 12 colliers en plastique

6.4.63 Fermer légérement les colliers

53



6.4.64 Aux 4 extrémités des courroies, procéder ainsi
1 Enfiler deux colliers tétbéche, avec les dents de la courroie tournées verslg h

~

g

T t2aSNJ dzy O2fftASNIt HOY RS fQSEUGUNBYAGS RS ¢t

1 2 France 3

LX ASNJ £ O2dzNNBAS S ftQAYY20AfAaSNI Sy
daz2dza ol GGSylGAzy + tQ2NASyGlFiA2y RSa O

Ny Qx
- Uy

NN
t

 w S LIS apSratibnt 3@is.
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6.4.65 Mettre le portique sur le coté, passer une courroie sous la poulie du moteur et fixer son extrémité
Sy &SNNIyid S O2ttASNI adzNJ £+ @ra ljdzA FTAES tS§ OK

55



6.467wl YSYSNJ f QSEGNBYAGS RS t1 O2dzZNNRAS +dz yA@SIld
restée libre:

6.4.68 Vérifier que la courroie passer bien autour de la poulie du moteur et de la poulie de renvaiee Ten
fl O2dz2NNPAS Sy NBaaSNNIyd €S O2ft ASNI Sy LI IadAal
f QSEOSRSy(G RS LIX I adAaljdzS Sy tlFAraalyd dzyS 1 y3adzSi
resserrer plus tard

La courroie faitunchéA Yy ljdzA yQSad LI a LI NFIFAGSYSyid NBOGATL A
ddzLILINRA YSNJ £ S 2Sdz Rdz LI GAY Rdz OKFNA2G S yQlF FFSC
de tendre outre mesure, il faut juste rendre le long brinl@eourroie bien rectiligne

Tester le mouvement sur toute la course en tournant la poulie du moteur avec les doigts.

t NPOSRSNI RS fF YsYS Floe2y RS fQFdziNE OtiSo
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6.4.69 Préparer.

1 Les flancs du portique en CTP
1 14 vis TBE M4x16
1 14écrous standards M4

OO0 0 00 0 0

O 0 006 000

6.4.70 Dechaque coté du portique, enfiler le flanc sur les tenons. Il faut éviter de forcer et jouer sur
f QSt I a0A0OAGS Rdz / ¢t LXRdzNJ d2dzi € AIYy SN Lt LIS dzi

A\

0
L]
i
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6.4.72 Une fois les deux flancs montés, mettre le portique vertical et serrer toutes les vis (avec
modération),sans en oublier aucune

/
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6.474/ QSald tS Y2YSyd! RS FFANB dzyS LJ dza S
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6.5 Socle

6.5.1 Préparer.

1 Les pieces 44 et 21

1 Le boutonpoussoir rouge
1 La carte interface

1 4 entretoises en silicone
l

4 vis a plastique 3x12

Insérer le boutorpoussoir dans son logement marqué STOP
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EnfilerlaNR Yy RSt £ S SG @GA&aaSNI f QSONRdzd { SNNBENJ | gSO £ |
plastique:

6.5.3 Contrdler la carte interface

1 Il doit y avoiruniqguement 4 cavaliersnis en place aux emplacements SH_&1HPC/MANU et
hbkhCCld RQAdzi BB & OF @I t A S pldvienBeht deJa prad&idre de test). Sy f

1
- . . “ 5 )
: :

oo 0000

3 )

1 Les radiateurs des drivet®ivent étre parfaitement alignés avec les bords des drivers pour ne pas
faire de courtcircuit avec les picots soudés. Réorienter a la raabesoin (ils sont collés souple).
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6.5.4 Poser les entretoises en silicone sur les trous de fixation de la carte interface (rectangle grave sur |
piece 21).

Poser la carte interface palessus sans bouger les entretoises. Fixer la carte en viss#hilegs o EmH 2
comprimer tres Iégerement les entretoises

Remarque sur la photo edessus et les suivantesdessousil y a 6 cavaliers en trop sur les emplacements
MS2 et MS3. lIs doivent étre enlevés, conformément aux indications de la pagek@final a par ailleurs
RS& NI RAIFGSdzZNAE LJ dz& 3INI yR& jdzS OSdzE RS 08& LK2I
YFEYAFSadrdAz2ya 60N @At Sy O2yGAydz RIFIya dzyS GSY
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6.5.5 Préparer.

1 Les pieces 940, 12 et 13
91 4 vis TBE M4x16
1 4 écrous standards M4

656 9YFALT SNI £ Sa LIA§ Oedsoud pidcn&qué U3BIIU cBtd dv bodt@ousSdir,
YI NJjdz- 38 @OSNB f QSE G SNASdzND
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6.5.8 Preéparer.
9 [+ LASOS um SiG €S OFRNB ljdzA @GASyld RQsiGNB | aa
1 8vis TBE M4x16
1 8écrousstandardavi4

F 700l

B TS an e ke > = A6

Heeo o0 00
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6.5.11 Préparer.

1 Lespiécesl, 2, 3,4et4l
M 5vis TBE M4x16
M 5 écrousstandardsvi4
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6.5.12 Fixer la piece 41 a c6té de la carte interface, sans serrer:la vis
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6.5.13 Fixer les piéces 1 a 4 au milieu du socle, sans serrer les vis. Le coté avec legchiffsesst dirigé
vers le bas, dans le fond du socle, les tenons courts (coté non gravé) vers le haut

~

Amener les vis au contact, sans serrer

6.5.14 Préparer.

1 1vis TBHC M6x16
1 1 rondelle M6@12
1 1 écrouNylstop M6
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6515CAESNI I OA& RIRd& £820LBEOS ROSBELWABSARS € I- OF

dessousserrer sans exces:

Faire glisser doucement le portique en tirant un peu sur les cables et passer les cables tauos les
oblongs des c6tés du socle
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| 2y GAYdzSNI 2dza |j dzQt | f JaTgé Sletde MadtentioNBndzas pieS leddhbies) | 3 S

6.5.17 Préparer la tige filetée M6 et les deux boutonoletés:

Visser un bouton moleté surmm auneSEGNBYAGS RS fF GA3S FAfSGESS ¢
du portique,sous les cablesJdzA & @A &aSNJ f QF dziNBE o02dzizy t f QI dzi N
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